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Pojem kriminalisticka balistika v sob & zahrnuje celou

radu r uznych cinnosti, kterymi se experti tohoto oboru

zabyvaji. Mezi t émito  c¢innostmi je jedna, kterou bych si
dovolil  ozna cit  jako  dominantni  nebo, chcete-li,
krdlovskou. Jedna se o ¢innost  vyZadujici  maximum

s

zkuSenosti, které balistik ziskava dlouhodobou prax i.

Cinnosti, o které mluvim, je individualni identifika ce
palnych zbrani podle vyst relenych nabojnic a st rel. Prace
balistka za  kompara ¢nim  mikroskopem  pat ¥i meazi

nejnaro ¢néjsi a nezodpov &dngjsSi  cinnosti, které balistik

provadi. Vzdy t jet +teba si uv &domit, Ze verdikt experta

¢asto rozhoduje o osudech lidi. Skute ¢nost, zda balistik
dokaze identifikovat vrazednou zbra n, m taze u soudu
rozhodnout o vin & c&inevin & pachatele. Je tedy z rejme, ze
tato prace vyZzaduje nejzkusSen &jSi  experty a nejlepsi

vybaveni. Bohuzel ani sebelepSi expert s nejlepSim

vybavenim nem uZe zcela eliminovat vliv negativnich

technickych faktor 1, které individualni identifikaci zbrani
ovliv nuji.

Nejprve si stru cné vysv &tleme, v cem vlastn & spo c¢iva
individualni  identifikace zbrani podle vyst relenych
nabojnic a st rel. Tato metoda v podstat & vyuziva
jednoduchého principu vzajemné interakce dvou p redmgt 1,
ktery vychézi z faktu, Ze tvrdSi p redmgt zanechd stopu na

predmetu m &kcim. Vp ripad & zbranip  redpokladame, Ze ocelové
prvky konstrukce zbran & zanechavaji stopy na nabojnicich a
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st relach, které jsou vyrobeny p revazn & zmosazi, m  &di nebo

(D¢

jinych slitin barevnych kov . Vznikaji zde stopy v podob
otisk 1, vtisk 1, seSinutych stop a ryh. Jejich mnoZstvi a
kvalita je zavisla na kvalit & opracovani sty cnych ploch
zkoumanych zbrani a st reliva a na jejich konstruk e&nim
uspo radani. Zatimco st rely jsou nositeli p revazn &
seSinutych stop v podob & ot &rt aryh, které vznikaji ot érem
plast & st rely o vnit ¥ni povrch vyvrtu hlavn &, nabojnice
jsou nositeli vSech druh  zndmych mechanoskopickych stop.

O jakych stopach tedy hovo rime? Jak jsem jiz uvedl,
pro st relu jsou dominantni stopy seSinuté v podob & odrazu
vnit #¥niho povrchu vyvrtu hlavn & — drazek a poli na plasti
st rely. Nejsou ovSem vylou ceny i stopy jiné. Nap riklad
predni ogival st rely m GZe byt nositelem drobné seSinuté

stopy v podob & ryhy vzniklé o hranu nabojové komory nebo

cast stopy p  rebé&hu zav é&ru. Takovato stopa m tze byt snadno
zameénitelna nap  riklad s ryhou, ktera n ekdy vznika ot &rem o
hranu zasobniku mezi vyvodkami. Casto se na st rele objevuje
kombinace podélnych seSinutych stop dvojiho druhu. Prvni

jsou rovnob &Zzné s osou st rely, zatimco druhé Kkopiruji
stoupani vyvrtu a po cet jeho drazek a poli. Rovnob &zZné
stopy zpravidla vznikaji ot érem st rely o vnit ¥ni povrch
plast & nabojnice. Sikmé stopy jsou p ¥imym odrazem
hlav riového vyvrtu na plasti st rely. U prvniho druhu stop

~

musime pe ¢liv & rozliSit, zda se skute ¢n& jedna o odraz

~

vnit rniho povrchu plast & nabojnice, nebo zda se jedna o
odraz n &kterého konstruk cniho prvku zbran &. Nap riklad u
revolveru se m tZe jednat o odraz vnit ¥niho povrchu Us tové

casti ndbojove komory vélce.
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Na st rele se m wtze objeviti cela rada dalSich stop,
které jsou odrazem interakce s konstruk enimi- mechanismy
zbran & a mohou vzniknout b &¢hem pr achodu st fely hlav  novym
vyvrtem, nebo aZz po jeho opust &ni. Takovymi stopami jsou
nap riklad stopy ot éru o hranu otvoru kanalku pro odb er
plyn & u zbrani samonabijecich a samo ¢innych a dale stopy po

pr ichodu st relyr uaznymidruhy Us  tovych za rizeni. T &mi mohou
byt tlumi  ¢e hluku a zablesku vyst relu, Uus tové brzdy a
Ustova zavazi. Zajimavou, i kdyz ojedin &lou stopou,
vyskytujici se na plasti st rely, je stopa po vyduti. Pokud

je u poSkozené zbran ¢ vydu t dostate cné& velka, dochazi

k jevu, kdy st rela vmist & vydut & opousti vedeni poli a
dradZzek a tento kratky usek se pohybuje voln &. Po pr uachodu
vyduti se op &t za tizne do vyvrtu a pokra cuje ve své cest &.
Vysledkem je mirny fazovy posuv podobnych stop na p lasti
st rely. St rela v podstat & vypada, jako by byla vyst relena
dvakrat z téze zbran &, p ti cemz seSinuté stopy se vzajemn &
prekryvaji a poSkozuji. Ve své praxi jsem se setkal

s jednou zajimavou domacky provedenou p restavbou zbran &,
jejimz vysledkem byla naprosto matouci zm &t stop na povrchu

st rely. Jednalo se o francouzskou pistoli MAS model 35 )

raze 7,65 mm MAS, u které jeji majitel odfrézoval cast
nabojové komory a na jeji misto vsadil osoustruzeno u cast
nabojové komory pistole CZ vz. 27, raze 7,65 mm Browning.

Tato Uprava mu umoznila st rilet z pistole MAS néboji raze

7,65 mm Browning. Pro balistika, ktery tuto zbra n nezna a

m& pouze st relu, bude velkym rébusem vytypovat, z jaké

zbran & byla st rela vyst relena. St fela ztakto upravené

pistole nesla na svém povrchu odraz hlav rnového vyvrtu o
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¢ty rech pravoto  civych a zarove n Sesti pravoto civych polich
a drazkach.
Hovo rime-li o nabojnicich, pak je Sk&la moZnych stop

tak rka nep reberna. Zakladem jsou stopy v podob & plastickych
otisk © a vtisk & vzniklych p tisobenim tlaku zplodin vyst relu
na dno nabojnice a dale na | uzko v cele zav éru pro dno
nabojnice. Tato stopa je dominantni a do zna cné miry
ur ¢ujici. Dale jsou zde stopy vnit ¥niho povrchu nabojové
komory, které mohou byt kombinaci jak seSinutych st op, tak

i otisk & a vtisk . Jako p riklad zde uvedu samonabijeci

pistoli AMT AUTOMAG I, vrézi .22 WMR. Jedna se o zbra n
s dynamickym neuzam c¢enym zav &rem, u které je zav ér,atimi

vyhozeni nabojnice brzd &no rozep trenim jejiho plast & mezi
Sest rovnom &rn & vyvrtanych otvor @ v nabojové komo re. P Fi
vyst felu nejprve dojde ksilnému otla ceni hrany t échto
Sesti kruhovych otvor t do plaSt & nabojnice a teprve p Fi
poklesu tlaku uvnit ¥ nabojové komory se nabojnice za cne

pohybovat vzad, p ¥i ¢emz vznikaji stopy sesSinuté. Jednotlivé

otvory se Vv podstat & , rozmaznou “ po plasti nabojnice.
Podobna stopa, ovSem ve tvaru podélnych drazek, vzn ikd u
samopalu H&K MPI5, v rdzi 9 mm Luger. Zajimavou st opou je
stopa zadni hrany nabojové komory, kterd se vyskytu je
zejména u pistoli, které jsou komorovany pro revolv erove
naboje nebo pro naboje s rozsi renym okrajem (7,65 mm Br.,

6,35 mm Br. .38 AUTO aj.). Rovn &Z vyrazna byva stopa
vznikajici p rejezdem zav &ru p res naboj, ktery je b &hem
samonabijeciho cyklu p Fipraven v prostoru  nébojist &
k podani ze z&sobniku. U samonabijecich pistoli s v yhoznym

okénkem se n ¢&kdy vyskytuje stopa po odrazu nébojnice o
hranu vyhozného okénka.
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Z&kladem pro spolehlivou identifikaci zbran e dle
vyst relenych nabojnic a st rel jsou tedy p redevsim stopy,
které jsou odrazem hlavnich casti zbran  &. Tedy casti, které
jsou zpravidla ozna ceny vyrobnim cislem a jejichz zam &na by
byla velmi komplikovana. Oproti tomu je t reba brat v avahu,

Ze zbra 1 nejsou pouze hlavni casti. Je zde cela rada
sou ¢astek nezbytnych pro radnou funkci zbran &. V prvé rade
se jedna o r tiznd konstruk  &ni  provedeni inicia eniho
mechanismu. Jsou to bici kohouty s pevnym nebo plov oucim
hrotem zapalniku, svloZzenym zapalnikem nebo uaderni ky

rovh &2 spevnym nebo vloZzenym z4palnikem. PouZivanych

konstrukci je cela rada. Pro pot tebu identifikace neni
podstatna jejich konstrukce. Nejd ulezit &jSi je stopa cela
hrotu zapalniku na zapalce naboje. Tato stopa ma v prevazne
vetsSin & charakter  plastického  vtisku. Vn ekterych
pripadech, zejména u samonabijecich pistoli s uzam cenym
zav érem, s kratkym pohybem a poklesem hlavn & muze byt tato
stopa kombinovana se stopou seSinutou. Otisk zapaln iku byva
mirn & , rozmaznut “ proti sm éru poklesu hlavn &. Existuji i
samonabijeci pistole, kde udernik plni zéarove n  funkci
vyhazova ce. P restozZe je tato konstrukce rozsi renap redevSim
u malych pistoli rdze 6,35 mm Browning, byla pouzit aiu
vétSich zbrani, nap riklad u samonabijeci pistole Browning

model 1922. V't échto p ripadech m uze byt stopa hrotu cela
zapalniku velmi komplikovana. DalSimi sou castkami, které
jsou nositeli identifika ¢nich znak 1 a které jsou zp asobilé
vytvo Fit na nabojnicich pouzitelné stopy, jsou — vytahova &
vyst relenych nabojnic, vyhazova ¢ a r uzné konstruk ¢&ni
provedeni vystraznych mechanism . VS8echny tyto uvedené

sou castky jsou zpravidla nositeli velmi kvalitnich
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identifika ¢nich znak ua. P ri komparaci musime byt zna ené
obez retni. Jedna se o0 sou castky, které je mozno pom érn &
snadno a zpravidla rychle bu d vym &nit, nebo upravit. Za

tohoto p redpokladu je tedy vhodné, aby individualni
identifikace zbran & podle vyst  relenych nabojnic a st rel
byla postavena na SirSi shod & stop pochazejicich nejen

zt &chto drobnych sou castek. V této souvislosti je t reba se
zminit i o z&sobniku. Vyvodky zasobniku a vyjime éné i
podava ¢ jsou rovn &z nositeli individuélnich identifika cnich
znak 11, které jsou zp asobilé  vytvo ¥it na nabojnicich
jedine ¢né stopy. Zasobnik je vSak sou castka, ktera je
kvym &né& p rimo ur cena, a dle toho je t reba posuzovat

vypovidaci hodnotu takovych stop.

Jak si tedy kazdy m tze p redstavit, neni individualni
identifikace zbran ¢ dle vyst relenych nabojnic a st rel
jednoduchou zalezitosti. Praci balistikovi dale zne shad riuje

rada faktor 1, o kterych se dale zminim.

Predevsim je to nevhodna kombinace materialu. Uvedeny

faktor se vyskytuje hlavn & u plynovek a akustickych zbrani.

Tento druh zbrani je vzhledem k poZadavku co nejmen Sich
vyrobnich néaklad . a zamezeni moznosti Uprav pro st relbu
ostrymi naboji vyrab é&n ze specialnich slitin zinku, které

se dob re zpracovavaji. Tvrdost takovychto slitin je velmi

podobna tvrdosti mosazi a je pak podstatn & mensSi nez
tvrdost oceli, ze které jsou ve velké mi re vyrab &ny nabojky
do plynovek. Individualni identifika eni znaky, jejichz
nositelem je | tzko v cele zav &ru pro dno nabojnice
plynovky, nezanecha na dn & ocelové nabojnice prakticky
Zadné stopy. V takovém p ripad & zpravidla nezbyva nez se

spokojit se stopou ocelového zéapalniku ve dn & mosazné
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zapalky. Ostatni sou castky, jako je vytahova ¢ a vyhazova ¢,
jsou u t &chto zbrani vyrédb ény zpravidla z oceli nevalné
kvality, jejiz tvrdost neni vyrazn & v &tSi nez tvrdost
ocelovych nabojnic. Velmi problematicka byva kompar ace
ocelovych nébojnic vojenskych naboj G, hap t.raze 7,62 x 39
a 7,62 x 54R. Nast &sti se trestna cinnost pachana s timto
druhem st reliva vyskytuje naprosto ojedin éle.

Ani dostate  cny rozdil v tvrdosti materialu zbran & a

st reliva neni zarukou vzniku kvalitnich stop, a tim i

jednoduché komparace. V p ripad & seSinutych stop, konkrétn &
odrazu hlav  nového vyvrtu na plasti st rely, u nichz je
proces vzniku velmi dynamicky, je naopak p ?ilis m  &kky

material st rely nevyhodou. Nejlépe je tento jev
pozorovatelny na olov enych st trelach. P restoZe se pro vyrobu

olov &nych st rel pouziva tvrdé olovo sobsahem cinu a

primési antimonu, jsou olov éné st rely pouzitelné pouze do
rychlosti kolem 400 metr G zavte rinu. P #i v &tSi rychlosti
dochazi ktomu, Ze sila na zat gzové hran ¢& drazky uvnit ia
hlav riového vyvrtu je p ¥i vyst Felu v &tSi, nez je pevnost
pouzitého olova. Olov énast relasevhlavnip restavaotda cet
a destabilizovana opousti vyvrt. Jeji pr Gmer se zmensuje na

pr amer vyvrtu m  &reny mezi protilehlymi poli. Tim se drazky

zanaseji ,0  riznutym olovem*. Komparace takovychto st rel je
velmi nesnadna. Podobné problémy se vyskytuji u kom parace
st rel z perkusnich zbrani na cerny st relny prach, které

nejsou dlouhodob & ¢iSt &ny a jsou zaneseny zplodinami
ho reni.
Nepritelem balistika a tim i procesu individuélini

~

identifikace  zbran & jsou neustadle se  vyvijejici

~

technologické postupy. Zatimco jest & pred par lety
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dominovaly ve vyrob & zbrani p revazn & operace v podob &
t riskového obrab  &ni, dnes je tato zastarald technologie

vytla covana p resnym odlévanim, kovanim do zapustku,
lisovanim a protla covanim. T riskové obrab  &ni, brouSeni a

leSt &ni z ustava zachovano pouze u dokon ¢ovacich operaci,
zejména p red povrchovou Upravou. Tento vyvoj s sebou nese

jisté d usledky. Aby bylo moZno vylisovat jednim nastrojem

velké mnoZstvi sou castek, musi byt tento nastroj velmi

houzevnaty a také nesrovnateln & tvrdsi, nez je material

sou céstky. Tim se ale dostavame do situace, kdy zjistim e,
Ze vyrobni nastroj je nositelem individualnich znak 4, které
prenasi na vSechny vyrobené sou castky. Tak jako vytahova &
bude vytva et na vSech vyst relenych nabojnicich stale

stejnou stopu, dokud se neopot rebi, tak i lisovaci nastroj

bude vytva ret vytahova c¢e, které budou nositeli stejnych

znak ¢ a budou tudiz vytva et na nabojnicich stale stejné
stopy. Dovedeme-li tuto ivahu do absurdna, m tzZe se stat, Ze
se jiz brzy do ckame situace, kdy budeme mit k dispozici

n&kolik r ~ tznych druhov & shodnych pistoli, jejichz nabojnice

nebudeme schopni od sebe kompara cneé rozlisit.
V kriminalistice se stimto problémem jiz davno mus ela
vypo radat trasologie. Dnes vime, Ze desén nové hromadn &

vyrab &né obuvi zpravidla neni nositelem vyuZitelnych
individualnich  identifika ¢nich  znak @, nezbytnych ke

ztotoZzn &ni  konkrétni obuvi. Zjistitelné a vyuZitelné

¢
QD
N¢

individualni identifika e¢ni znaky se na obuvi vytvo
b&hem pouzivani. Zda se, Ze n &kte ¥i vyrobci zbrani tento
problém vnimaji.

Pred casem p riSel jisty vyrobce s mySlenkou, Ze by

~

bylo mozné zna ¢it zbran & pomoci takzvanych Nanotag 1.
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ZjednoduSen & receno si m wuzeme Nanotagy p fedstavit jako
vyfrézované ¢islo, znak nebo napis do hrotu zapalniku nebo

jiné sou castky. Nanotagy lze tedy p rirovnat k jakymsi
individualnim identifika enim znak um, které jsou na n &které
sou cdstky um ¢&le naneseny. Skute ¢né jiz dnes umoz nuji
technologie zhotovit dv & relativn & stejné sou castky, ale i
celé pistole, které budou nositeli relativn & stejnych
individualnich identifika cnich znak , a nabojnice z nich

vyst relené nebude prakticky mozné kompara ¢né odlisit.
Vzhledem ke skute  c¢nosti, Ze tato Gvaha ma celou radu
odpurc a aodbornave  rejnost na ni nahlizi spiSe nev &ricn &,
rozhodl jsem se proveést experiment za U celem zjist éni, zda
je takova myslenka skute ¢né realna. Dil ¢i vysledky tohoto

experimentu zde prezentu;ji.

Pro tento experiment jsem zvolil t ¥i druhov & shodné
samonabijeci pistole CZ model 85, v razi 9 mm Luger. Prvni
cast experimentu jsem zam &ril na poznani, zda je mozné
upravit zapalniky t échto zbrani tak, aby nebyly nositeli
individualnich identifika cnich znak 1, které by se odrazely
ve dn & zapalky wvyst relenych  nabojnic. Druha cast

experimentu m ¢&la dat odpov  &d na otazku, zda je mozné takto

upravené zapalniky cilen & opat rit stejnymi identifika enimi
znaky a ov é&rit, zda stopy na zapalkadch vyst relenych
nabojnic kazdé ze t ¥i pistoli jsou dostupnymi prost redky

kompara ¢né odliSitelné.

Zapalniky ze t ri pistoli byly vyjmuty a hrot kazdého
znich pe ¢liv & dopracovan. Nejprve byly hroty zapalnik ol
prohlédnuty pod mikroskopem a poté vSechny obrobeny tak,
aby pr umery jejich zaobleni byly stejné. Po této operaci

byly jednotlivé hroty pe cliv. & vyleSt  &ny do vysokého lesku
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tak, aby ani p ¥inejv  &tSim zv &tSeni nebyly pod mikroskopem
pozorovatelné Zadné nerovnosti. Dosazena jakost pov rchu je
dob re viditelna na fotografii s p rilozenym popisem. Takto
upravené zapalniky byly namontovany zp &t do pistoli a bylo
pristoupeno ke zkuSebni st relb & Zkazdé ze t ¥i pistoli
byly odpaleny t ¥i ndboje. Jednotlivé nabojnice byly pe cliv &

~

popsany po radovym cislem zbran & a po radim vyst relené rany

tak, aby nemohlo dojit k zam éné. Celkem bylo po ¥izeno dev &t
zkuSebnich nabojnic, které m ely byt mezi sebou vzajemn &
komparovany. Vysledkem prvotni mikroskopické prohli dky
stopy po hrotu zapalniku na zapalce naboje bylo zji St &ni,
Ze zadna z deviti ndbojnic neni v této oblasti nositel em
pozorovatelnych individualnich identifika ¢nich znak 4, které
by umoznily zjistit, ktera nabojnice byla ve které pistoli
odpalena. Detaily stop hrotu cela zapalnik  na zapalkach
nabojnic jsou rovn &z zadokumentovany na fotografiich
S popisy.

DalSi cast experimentu m éla byt jakousi simulaci
modernich technologickych proces t a jejich vlivu na tvorbu

identifika ¢nich znak 1 na sou castech zbrani. Zapalniky ze

vSech t fi pistoli byly op &t demontovany a podrobeny
mikroskopické prohlidce za 0 celem zjist éni, zda nedoslo
b&hem p redchoziho experimentu ke vzniku n &jakych
individualnich identifika cnich znak 1, které by mohly druhy
experiment narusit. Jelikoz bylo zjist éno, ze hroty cela
zapalnik ua jsou zcela hladké, mohl jsem provést um elé
vytvo reni individualnich identifika ¢nich znak @ na t é&chto
hrotech. Aby mohl byt experiment Usp &sny, bylo nutné

S naprostou az uzkostlivou p resnosti opakovat t rikrat po

sob& na kazdém zéapalniku zcela stejny postup vytvo reni
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nerovnosti na cele zaobleni hrotu zapalniku. Za timto

Gcelem jsem sestavil zcela ojedin ely p ripravek, pomoci
kterého jsem dosahl p resného vymezeni polohy zapalniku v Gci
matrici a stejny p ritlak cela hrotu zapalniku na matrici.

Vlastni matrice, na které byly vytvo reny prvotni znaky,
prenesené na jednotlivé z4palniky, byla zhotovena z k alené
nastrojové oceli t ¥idy 19 o tvrdosti 67 HRC. Tvrdost
samotného hrotu cela zapalniku byla zm grena na po catku
experimentu a p redstavuje hodnotu pohybujici se kolem 52-55

HRC. M&reni tvrdosti hrotu cela zapalniku o pr ameru cca 2
mm je rovn &Z nesnadné a taktéZ si vyZadalo zhotoveni

specialniho p fipravku. D  five nez byly zapalniky namontovany

zp &t do zbrani, byl opakovan & proveden otisk kazdého z nich

do olova. Poté jiz byly zbran & zkompletovany a byla
provedena zkuSebni st relba. Stejn ¢ jako vp  redchozim
pripad & byly jednotlivé série nabojnic a po radi vyst rel G
pecliv & popsany. ZkuSebni nabojnice v cetn & otisk 1 do olova

jsou na p rilozené fotografii s popisem. Mikroskopickou
prohlidkou stopy zapalniku na zapalce po ¥izenych nabojnic
bylo zjist &no, Ze jsou zp tsobilé k provedeni individuélni
identifikace pomoci kompara ¢niho  mikroskopu. Kombinace
nabojnic byly vzajemn & porovnavany a jednotlivé komparace
fotograficky dokumentovany. N ekteré vybrané komparace jsou
predloZzeny k posouzeni na p rilozenych fotografiich. Mezi
tyto fotografie jsem pro zajimavost za radil i fotografie
z jiné podobné série experiment 4, které byly provedeny jiz
drive, tentokrat ovSem s opakovaci maloraZzkovou pusko u.

K jakému vysledku jsme vlastn ¢ dosli? Kombinace
nabojnic, které jsem komparoval, byly natolik p resv &dcive,
Ze ani zkuSeni experti, které jsem oslovil, nebyli schopni
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odhalit skute cny stav v &ci. Ani potom, co jsem oslovenym

expert am odhalil podstatu experimentu, nebyli schopni
bezpe ¢née rozlisit dev &t vyst relenych nabojnic a p A radit
nabojnice k jednotlivym pistolim. Ostatn & kazdy sam m 1zZe
posoudit fotografickou dokumentaci jednotlivych kom paraci.

Je pravdou, ze komparace obsahuji drobné odliSnosti ,

nicmén & si musime uv  &domit, Ze ani v redlné praxi nejsou

komparované nébojnice zcela totozné. Je to prav & expert,
ktery na zaklad & svych zkuSenosti dokaze posoudit, zda je,

¢l neni mnozstvi identifika cnich znak 1w dostate ¢né pro
dovrSeni individudlni identifikace. Provedenymi exp erimenty

vzadném p ripad & neutrp ¢&ly zakony mechanoskopie. Kazda

série nabojnic disponuje vlastnimi zcela jedine enymi
individualnimi identifika cnimi znaky, které ovSem nejsme
s dostupnou technikou a zkuSenostmi schopni zjistit a
zadokumentovat. To je d tvodem, pro ¢ se stopy na zapalkach

vSech zkuSebnich nabojnic jevi jako stejné.

Pro experta, ktery se procesem individualni
identifikace zbran & podle vyst relenych nabojnic a st rel
zabyva, to znamena jedno. U stop vytvo renych sou c¢astmi
zbran &, na nichz mohou p ¥i vyrob & wvzniknout shodné
specifické znaky, se nikdy nespokojit pouze se shodou
jednoho druhu stop, ale vzdy hledat shodu na v &tsim
mnoZstvi zkoumanych lokalit. D tsledn & odlisit, které
identifika eni znaky vznikaji opot rebenim, b &hem provozu, a
které p i vyrob ¢&. Identifika cni znaky, u niz p redpokladame
pavod vzniku ve vyrobnim procesu, posuzovat dle vyrob ni
technologie a vzdy po citat i s moznosti, Ze se m tZe jednat
o identifika ¢ni znaky, které bychom nemuseli byt schopni

~

vzajemn & odliSit. Proto musime mit stale na pam éti, ze
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technologie nas dohan &ji milovymi kroky a neni vylou cena
ani cilenda dezinformace ze strany pachatel u trestné
¢innosti.
Kopecky, J.
Technické faktory negativn é ovliv  Aujici identifikaci zbrani
SOUHRN

PredloZzeny text se zabyvd mozZznymi problémy p i
individualni  identifikaci st relné zbran &, provad ¢&né
znalcem, cestou kompara &niho srovnani vyst relenych nabojnic
a st rel. Clanek poukazuje na uskali p ¥i identifikaci
zbran &, ktera s sebou p ¥inasi rozvoj technologii ve vyrob &

st relnych zbrani. Autor se snazi upozornit odbornou

ve rejnost, Ze jiz pominula doba, kdy byly zbran & vyrdb &ny
pomoci t riskového obrab  &ni a znalec se mohl p ¥i jejich
identifikaci beze zbytku spolehnout na zakladni zak ony
mechanoskopie. Zakony mechanoskopie nejsou ohrozen y ale

musime mit na z  reteli, Ze p ¥i aplikaci novych technologii

D«

ve vyrob & st relnych zbrani nejsou tyto zakony na stran
znalce provad gjiciho identifikaci. Autor ¢lanku opira sva
tvrzeni o mnozstvi vlastnich experiment 4, jejichz vysledky

predklada odborné ve rejnosti v podob & série fotografii.

Kopecky, J.

The technical factor, which have negative influence on
identification of weapons

SUMMARY



MINISTERSTVO VNITRA
CESKE REPUBLIKY

The presented text deals with the possible problems
during individual identification of a firearm carri
by an expert by means of comparison of fired cartri
projectiles. The article points out the difficultie
identifying a weapon brought about by the developme
technologies of firearm manufacturing. The author t
draw the attention of the expert public to the fact
the time has passed when weapons were manufactured
of chip machining and the expert could fully rely o
basic laws of mechaniscopy. The laws of mechanosco
not under threat, but we need to keep in mind the f
when new technologies are applied in manufacturing
firearms, these laws are not on the side of the exp
carries out identification. The author of the artic
his claims on a number of his own experiments, the
of which he presents to the expert public in the fo

series of photographs.

Kopecky, J.

Die technischen Faktoren, die die Identifizierung v
Waffen negativ beeinflussenden

ZUSAMMENFASSUNG

Der vorliegende Text befasst sich mit den mdglichen
Faktoren bei der individuellen
durch

komparativen Vergleichs der ausgeschossenen Patrone

Identifizierung  der

Schusswaffe einen Experten auf
und Geschosse. Der Artikel verweist auf die Klippe
der Waffenidentifizierung, die die Entwicklung der

Technologien bei der Produktion von Schusswaffen mi
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bringt. Der Autor versucht die fachliche Offentlic hkeit
darauf aufmerksam zu machen, dass die Zeit bereits vorbei
ist, da die Waffen mit der Spanbearbeitung produzie rt
wurden und der Experte sich bei deren Identifizieru ng auf

die grundlegenden Gesetze der Mechanoskopie restlos

verlassen konnte. Die Gesetze der Mechanoskopie si nd nicht
gefahrdet, allerdings muss man im Auge behalten, da ss diese
Gesetze bei der Anwendung neuer Technologien bei de r
Herstellung von Schusswaffen nicht auf der Seite de S
Experten stehen, der die ldentifikation durchfihrt. Der
Autor des Artikels untermauert seine Behauptungen m it
zahlreichen eigenen Experimenten, deren Ergebnisse er in

Form einer Fotoserie der fachlichen Offentlichkeit vorlegt.



